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德州学院 2019 年“3+2”对口贯通分段培养专业 

转段考核测试实施方案 

根据《山东省职业院校与本科高校对口贯通分段培养转段工作实

施方案》（鲁教学发〔2015〕3 号）、《关于做好 2019 年职业院校

与本科高校对口贯通分段培养转段工作的通知》（草稿）文件要求，

结合省教育厅《关于进一步做好职业院校与本科高校对口贯通分段培

养招生及转段工作的通知》（鲁教学字〔2017〕25 号）文件精神，

为全面做好我校 2019 年“3+2”对口贯通分段培养转段考核专业测试

工作，确保测试工作的公平、公正，结合我校实际，经与各合作培养

院校协商，制订本实施方案。 

一、组织机构 

德州学院成立以校长为组长的测试工作领导小组，负责专业测试

的全面领导，讨论研究相关工作重大事宜；由教务处、德州学院招生

与就业处、机电工程学院共同组成专业测试工作小组，负责测试工作

的具体实施；德州学院监察室负责测试工作的全过程监督；各相关合

作培养院校分别组建考务工作组，负责协助我校开展转段考核测试工

作的实施。 

二、测试对象 

德州职业技术学院 2016 级按照与我校合作贯通分段培养专业要

求招生入学、经过程考核合格的“3+2”数控技术贯通分段培养专业

学生。 

三、报名 

过程考核合格、符合报名条件的学生，高职学生需参加当年我省

专升本考试报名。 

四、测试时间和地点 

根据 2019 年山东省教育厅关于贯通培养专业转段测试文件的要
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求，考试时间安排为： 

转段考核工作安排时间表 

时间 工作任务 地点 

2019 年 1 月 3 日 集中考试命题、抽题、试卷印制 德州学院 

2019 年 1 月 4 日 德州职业技术学院转段考试 德州职业技术学院 

2019 年 1 月 5 日 集中阅卷、成绩统计复核 德州学院 

五、测试形式和内容 

根据山东省教育厅“关于做好 2019 年职业院校与本科院校对口

贯通分段培养转段工作的通知（草稿）”统一要求，德州学院负责组

织实施专业基础知识和专业基本技能测试，根据各合作培养专业具体

情况，确定考试形式和内容如下： 

（一）专业基础知识 

采用笔试考核方式，考试时间 180 分钟，包含 2门测试课程,测

试课程一、二分别按 100 分计。专业基础知识测试具体内容如下： 

专业基础知识 专业课程 

测试课程一 机械设计基础 

测试课程二 互换性与测量技术 

a.专业基础知识《机械设计基础》考核范围 

《机械设计基础》部分包含常用机构设计、常用传动设计、常用

连接设计、轴上零部件设计四部分。 

1.常用机构设计 

（1）熟悉机构的组成； 

（2）掌握平面机构自由度的计算； 

（3）会判断铰链四杆机构的基本类型； 

（4）会确定平面四杆机构的最小传动角位置； 

（5）熟悉急回特性的特点及应用； 
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（6）熟悉死点位置产生的原因及应用； 

（7）熟悉常用凸轮机构的类型及应用； 

（8）会绘制从动件的常用运动规律位移曲线图； 

（9）会设计尖顶对心从动件盘形凸轮轮廓曲线； 

（10）理解图解法绘制凸轮轮廓曲线的原理； 

（11）熟悉棘轮机构、槽轮机构的类型及应用。 

2.常用传动设计 

（1）熟悉带传动的工作原理； 

（2）熟悉带传动的类型、特点及应用； 

（3）掌握带传动的基本参数； 

（4）掌握带传动的受力分析和运动分析； 

（5）熟悉 V带和 V带轮的结构； 

（6）掌握 V带传动的失效形式及设计计算； 

（7）掌握带传动的张紧、安装与维护； 

（8）会解释普通 V带的楔角与带轮轮槽的槽角不同的原因； 

（9）会解释弹性滑动和打滑产生的原因及对带传动造成的影响； 

（10）熟悉链传动的类型、特点及应用； 

（11）会分析链传动的运动特性； 

（12）熟悉齿轮传动的类型和特点； 

（13）掌握渐开线的形成原理及基本性质； 

（14）掌握渐开线齿廓的啮合特性； 

（15）掌握渐开线标准直齿圆柱齿轮的尺寸计算； 

（16）掌握渐开线直齿圆柱齿轮的正确啮合条件； 

（17）掌握齿轮传动的连续传动条件和无侧隙啮合条件； 

（18）熟悉渐开线齿轮的切齿原理； 

（19）熟悉渐开线齿轮的根切现象及不发生跟切的最少齿数； 

（20）掌握齿轮传动的失效形式及设计准则； 

（21）掌握直齿、斜齿、锥齿轮、蜗轮蜗杆的受力分析； 
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（22）熟悉斜齿轮传动的特点； 

（23）掌握平行轴斜齿轮传动的正确啮合条件； 

（24）掌握蜗杆传动的主要参数； 

（25）掌握蜗杆传动的正确啮合条件； 

（26）熟悉轮系的分类及应用； 

（27）掌握定轴轮系传动比的计算。 

3.常用连接设计 

（1）熟悉螺纹连接的类型和参数； 

（2）掌握螺纹连接的基本类型及应用场合； 

（3）掌握螺纹连接常用的防松方法； 

（4）熟悉单个螺栓连接的强度计算； 

（5）熟悉键连接的类型、特点及应用； 

（6）熟悉平键联接类型、尺寸的选择。 

4.轴上常用零部件设计 

（1）熟悉轴的类型； 

（2）掌握轴上零件轴向、周向固定方式； 

（3）熟悉轴的结构工艺性； 

（4）熟悉滚动轴承的结构、类型、代号； 

（5）掌握滚动轴承基本代号的含义； 

（6）熟悉滚动轴承的选择原则； 

（7）熟悉滚动轴承的组合设计； 

（8）熟悉联轴器、离合器的工作原理、类型及特点； 

（9）掌握联轴器、联合器的区别。 

b.专业基础知识《互换性与测量技术》考核范围 

《互换性与测量技术》部分包含极限与配合、测量技术基础、几

何公差与检测、表面粗糙度与检测、典型零件的公差与检测五部分。 

1.极限与配合 

（1）熟悉孔、轴的含义； 
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（2）熟悉有关尺寸的术语及定义； 

（3）掌握零件的尺寸合格条件； 

（4）熟悉偏差的术语和定义； 

（5）掌握极限偏差与极限尺寸的关系； 

（6）熟悉尺寸公差的定义，能计算尺寸公差，会画尺寸公差带图； 

（7）熟悉有关配合的术语及定义；明确配合的分类；能计算极限

盈隙和配合公差； 

（8）熟悉标准公差系列与基本偏差系列的相关内容； 

（9）熟悉基孔制配合与基轴制配合的定义及特点； 

（10）掌握一般公差的含义及应用。 

2.测量技术基础 

（1）熟悉检测的基本概念； 

（2）掌握量块的精度等级、特性和应用； 

（3）熟悉常用长度量具的基本结构、读数原理和使用方法； 

（4）熟悉误收和误废的概念，会计算验收极限； 

（5）熟悉光滑极限量规的分类及使用方法。 

3.几何公差及检测 

（1）熟悉几何要素的定义及分类； 

（2）掌握几何公差项目及符号； 

（3）能正确识读、标注、检测几何公差，能正确判断几何公差项

目的合格性； 

（4）掌握公差原则的有关术语及定义； 

（5）能识读及理解独立原则、包容要求、最大实体要求及工件尺

寸公差和几何公差的合格性要求。 

4.表面粗糙度与检测 

（1）熟悉表面粗糙度的有关术语含义； 

（2）熟悉表面粗糙度的评定参数及特点； 

（3）会标注和识读表面粗糙度代号； 
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（4）熟悉表面粗糙度的检测方法。 

5.典型零件的公差与检测 

（1）熟悉圆锥公差的术语及定义； 

（2）熟悉圆锥配合的形成特点； 

（3）熟悉滚动轴承公差等级代号的意义； 

（4）掌握滚动轴承公差特点； 

（5）熟悉普通螺纹的基本几何参数； 

（6）熟悉普通螺纹的公差与配合； 

（7）掌握螺纹的测量方法； 

（8）熟悉键与花键的公差与配合； 

（9）熟悉齿轮传动的要求及对传动性能的影响； 

（10）熟悉圆柱齿轮的误差项目及检测。 

c.专业基础知识试卷结构 

1．试题内容比例 

2．试题题型比例 

序号 试题类型 比  例 

1 填空题 15% 

2 判断题 20% 

3 选择题 20% 

4 

简答题 

45% 计算题 

综合题 

专业基础 科  目 比  例 

200 分 
机械设计基础 100% 

互换性与测量技术 100% 
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3．试题难易程度比例 

序号 考核范围 比例 

1 基础知识 40% 

2 灵活掌握 40% 

3 综合运用 20% 

（二）专业基本技能测试 

实践技能动手操作为主，分值 100 分，考试时间 180 分钟，学生

按顺序考试。专业基本技能测试具体内容如下： 

专业基本技能 专业课程 

测试科目 数控车床实训 

考核要求： 

a.零件的编程与加工部分（70 分） 

1.知识要求 

（1）掌握广数 980TD 系统数控车床的常用指令功能、格式及应

用场合； 

（2）掌握轴类、套类、槽类、螺纹类、曲面类零件的程序编制

方法与技巧； 

（3）掌握轴类、套类、槽类、螺纹类、曲面类零件的加工方法； 

（4）掌握轴类、套类、槽类、螺纹类、曲面类零件的量具、刀

具的选择原则及方法； 

（5）掌握轴类、套类、槽类、螺纹类、曲面类零件加工过程中

产生误差的种类、原因及解决方法。 

2.能力要求 

（1）能根据轴、套、槽、螺纹、曲面类零件图纸，合理选择刀

具、切削用量； 

（2）能根据轴、套、槽、螺纹、配合类零件图纸要求，编写加

工程序； 



 8 / 10 

 

（3）能用数控车床，独立完成轴、套、槽、螺纹、曲面类零件

的加工任务，并能进行加工质量分析，具备数控车操作工中、高级的

操作能力。 

b.工艺制订、参数设置、文明生产及现场操作部分（30分） 

1.规范操作的能力 

（1）熟练掌握数控车床操作方法，严格遵守安全操作规程； 

（2）工作过程中，劳保用品穿戴齐全，安全操作； 

（3）加工过程中正确使用刀具、量具，合理摆放工、夹、量具。 

2. 工艺制订、参数设置 

（1）能制订合理的加工工艺，编写并优化加工程序； 

（2）合理设置加工参数，并能根据现场加工过程及时修改及优

化。 

c.专业基础知识试卷结构 

六、考试命题 

1.专业基础知识测试和专业技能测试考试大纲由德州学院和各

合作培养院校共同确定。 

2.德州学院负责组织德州学院专业教师、校外聘请专家和合作培

养院校专业教师共同组成命题组，命题组在德州学院招生与就业处、

教务处、监察室的共同监督下编写 6套试题（测试课程一、测试课程

二各六套，技能测试根据实际需要数量确定）；命题完成后，试题由

招生与就业处、教务处、监察室共同盖章密封后由招生与就业委员会

办公室保管，密封箱钥匙和密码由监察室设定和保管；考试前一天，

由学校监察室抽取其中一套试题，经教务处保密印刷后密封，考试工

作小组带往相关院校考试考场使用。 

科  目 专业综合技能 分数 

数控车床实训 
零件的编程与加工 70 分 

工艺制订、参数设置、文明生产及现场操作 30 分 
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七、考试组织 

1.考务工作组织由合作培养院校负责，考场安排按照国家标准化

招生考试考场布置，考场内要设置监控和录像设备。 

2.专业基础知识考试监考工作由德州学院专业教师负责，由招生

与就业处、教务处、监察室和相关学院组成考务工作小组，负责试题

的收发、保管及相关考务工作组织和监督。 

3.专业技能测试的组织和场地安排由德州职业技术学院负责，考

评专家由德州学院相关学院专业教师和校外专家组成，校外专家在考

评专家组中所占比例不低于 40%，技能测试中相关测试设备的维护和

辅助工作由合作培养院校负责。 

八、成绩评定 

1.专业基础知识考试试卷的阅卷工作由德州学院相关专业教师

组成阅卷小组进行评定，阅卷过程要充分参考命题过程中的标准答案，

阅卷小组中要有专人负责成绩复核。 

2.专业技能测试形成纸质答案或者作品的，由德州学院专业教师

根据标准答案或测量标准进行评定，没有纸质答案或者作品的，依据

实际操作过程中的评分表计算成绩。 

3.参照省教育厅《关于进一步做好职业院校与本科高校对口贯通

分段培养招生及转段工作的通知》中关于文化基础知识测试的标准，

2019 年贯通分段培养专业转段考试科目合格标准拟设定为：“专业

基础知识测试总成绩达到专业基础知识测试两部分（测试课程一和测

试课程二）满分分值的 60%，测试课程一及测试课程二单项成绩不得

低于本科目满分分值的 50%；专业技能测试科目总成绩达到科目满分

分值的 60%，单项科目成绩不得低于本科目满分分值的 50%”。 

4.专业基础知识和专业技能测试符合山东省规定免试政策的，按

照相关政策执行。 

5.专业基础知识和专业技能测试的成绩评定工作均由招生与就

业处负责组织实施，监察室、教务处全程监督执行，成绩评定结束后，
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所有考生成绩现场由监察室复印备案。 

6.考试试卷和汇总成绩由德州学院保留四年以上备查，考试考场

和技能测试监控视频由相关合作培养院校留存四年以上备查。 

7.专业测试合格名单最终由转段测试工作领导小组认定，并报校

长办公会确认，按照省考试院有关要求公示后上报。 

九、录取 

专业测试结束后，设定专业基础知识和专业基本技能测试成绩合

格标准，对达到合格标准的考生，按照上级主管部门政策录取。 

注：未尽事宜由德州学院教务处负责解释。 


